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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия X102.360 Фреза коническая ARCONIT       
Обозначение D H X Z d α° 


X102.360-12,0-120°  12,00 12,00 70 4 2 120 


X102.360-12,0-134°  12,00 12,00 73 4 2 134 


X102.360-14,0-126°  14,00 14,00 70 4 2 126 


X102.360-14,0-90°  14,00 14,00 70 4 2 90 
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		Тип хвостовика: Выбор1
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		Разработчик: 

		Материал: 
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		Направление резания: Выбор3

		Дополнение: 
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		Кол-во зубов Z: 

		Форма торца: Выбор1
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия X102.380        
Обозначение D H A X Z d N 


X102.380-15,7 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT 15,7 15 2,5 50 6 9 17,5 


X102.380-14,5-16,0 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT  14,5 15 2 92 6 7 20 


X102.380-16,0-15,0 Фреза Т-образная 
ARCONIT 16 15 4 80 6 7 33 


X102.380-20,0-16,0 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT 20 16 3 80 8 9 15 


X102.380-25,0-16,0 б/п Фреза Т-образная 
ARCONIT 25 16 3 80 8 10 41 
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Приложение 1 


Серия X102.380 Фреза Т-образная ARCONIT        
Обозначение D H A X Z d N 


X102.380-15,7 15,7 15 2,5 50 6 9 17,5 


X102.380-14,5-16,0 14,5 15 2 92 6 7 20 


X102.380-16,0-15,0 16 15 4 80 6 7 33 


X102.380-20,0-16,0 20 16 3 80 8 9 15 


X102.380-25,0-16,0 25 16 3 80 8 10 41 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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Приложение 1 


Серия XD231.466 Фреза Т-образная ARCONIT        
Обозначение D H A X Z d N 


XD231.466-22,0-16,0 22 16 3 80 8 9 25 
XD231.466-25,0-16,0 25 16 3 60 8 7 20 
XD231.466-28,0-16,0 28 16 3 80 8 10 35 
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 
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		1: 

		0: 

		0: 

		1: 
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Хвостовик
DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое


Твердость:


Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Режущий торец: да нет
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DIN 6535-HA (цилиндр)
DIN 6535-HB (Weldon)


Дополнительная информация:


Направление резания: правое левое
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Обрабатываемый материал: 


Покрытие: да нет


Режущий торец: да нет
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата


Лит.


Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов


Н.контр.
Утв.


-
1


Фреза
Т-образная


Сплав твердый
Guehring DK460UF
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Копировал Формат A3


1 Изготавливается в соответствии с ТУ 25.73.40-001-19279921-2020.
2 Покрытие (в случае наличия) - nACo-G.
3 Неуказанные параметры и применяемость инструмента - согласно
каталога либо кода изготовителя.



Обращение

Мы надеемся, что этот шаблон поможет Вам.
С уважением, коллектив ARCONIT. 





		Тип хвостовика: Выбор1

		Шифр инструмента: XD231.610-16,0 б/п

		Разработчик: 

		Покрытие: Выбор1

		Направление резания: Выбор3

		Материал: 

		Твердость: 

		Дополнение: 

		Режущий торец: Выбор2

		Диаметр хвостовика: 16

		Макс глубина: 23

		Общая длина: 65

		Кол-во зубов Z: 6

		Диаметр шейки: 7

		Диаметр торца: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 16





		Ширина режущей части: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 3





		Глубина захода: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Угол конуса: 

		1: 

		0: 

		0: 





		Радиус притупления 1-1: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 





		Радиус притупления 1-2: 

		1: 

		0: 

		0: 

		1: 
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